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ТЕХНИЧЕСКА СПЕЦИФИКАЦИЯ

за доставка

ОТНОСНО: Изработване на нагревател за демонтаж/монтаж на петовите втулки на ХГ с керамични нагреватели на ВЕЦ "Сестримо"
1. ВЪВЕДЕНИЕ

ВЕЦ “Сестримо” е втората по големина централа от каскада Белмекен - Сестримо. В централата са инсталирани два генератора с обща мощност 240 MW. Централата е пусната в експлоатация през  1974 год. Всеки хидрогенератор е свързан в “блок” схема към силов трансформатор.
2. ОБХВАТ НА ОБЩЕСТВЕНАТА ПОРЪЧКА

Изработване и доставка на керамични нагреватели за мнонтаж/демонтаж на петова втулка.
3. СЪЩЕСТВУВАЩО ПОЛОЖЕНИЕ

Основните елементи от които е съставен аксиалния лагер на хидрогенераторите са петова втулка и лагерните сегменти. Петовата втулка е куплирана към вала на агрегата по вътрешния си диаметър посредством гореща сглобка.
За монтаж или демонтаж на петова втулка на ХГ във ВЕЦ "Сестримо" е необходимо да бъдат изработени и доставени керамични нагреватели, осигуряващи равномерно нагряване на контактната повърхност на петовата втулка за елеминиране на сглобката. При монтаж на нови опорни лагери с ЭМП покритие се налага демонтаж / монтаж за обработка на петова втулка.
В настоящият момент нагряването на втулката се извършва газопламъчно, с горелки на пропан-бутан, което не осигурява равномерно подгряване в зоната на сглобката.
4. ТЕХНИЧЕСКИ ИЗИСКВАНИЯ КЪМ ДОСТАВКАТА.
4.1. Технически изисквания към доставените стоки, включително и качеството
4.1.1.  Технически изисквания към стоките

4.1.1.1. Предварителни изчисления на мощноста на нагревателите.
4.1.1.2. Изработване на необходимите нагреватели, съгласно зададени параметри.
4.1.1.3. Изпитване на нагревателите в присъствие на представители на възложителя:
Измерване на активната мощност и тока;

Измерване на изолационно съпротивление с мегаомметър 1000 V;

Измерване на геометричните размери;
Пробно изпитване върху детайл с приложено напрежение 380 VAC и отчитане на ток, време, температура и равномерност на нагряване. Изпълнителят осигурява условията на изпитването;
Изготвяне на протоколи.

4.1.1.4. Нагревателите за демонтажа на петовата втулка представляват триделен, разглобяем цилиндър, който в сглобено състояние да осигурява плътен контакт по външния диаметър на втулката. Всяка от трите съставни части на нагревателя да са изработени от еднакви керамични нагреватели – бандажен тип. 
4.1.1.5. Нагревателите да осигуряват равномерно загряване на втулката.
4.1.1.6. Всяка третина от нагревателя да е изработена в метална обшивка – вътрешна от месингова ламарина с дебелина 1 мм. и външна от неръждаема ламарина дебелина 1.5 мм.
4.1.1.7 Нагревателят да бъде в мобилно изпълнение (разглобяем) и да са предвидени скоби за повдигане и преместване. Типът и броя на скобите се определя от изпълнителя.
4.1.1.8. Електрическото захранване на всяка една от трите съставни части на нагревателя да е самостоятелно посредством клемни кутии, разположени върху всяка третина.                                                                                                                     
4.1.1.9. Зададени параметри за изчисленията и изработката:
Един нагревател за петова втулка, съставен от три отделни, независими керамични нагреватели – бандажен тип;

Разглобяемите връзки между третините да позволяват регулиране за плътно прилепване на нагревателя към петовата втулка и съответно разхлабване при изваждането му. Типът и броя на разглобяемите връзки се определя от изпълнителя.;

Вътрешен диаметър на бобината в сглобено състояние - Փ 900 мм, съгласно външния диаметър на втулката;

Височина на сглобен нагревател - 200 мм;

Приблизително тегло – 3500 кг.;

Температура на загряване на детайла - 60 ÷ 65 ⁰С;


Времетраене – до 60 мин;

Захранващо напрежение – 380 VAC;
4.1.1.10. Предаване на Възложителя на:

Документация от направените изчисления;
Протоколи от проведените измервания и изпитвания;
Сертификати за произход и качество на вложените материали;
Инструкции за експлоатация, монтаж и съхранение.
4.1.2. Технически изисквания към маркировката
Неприложимо към предмета на доставката. 

4.1.3. Технически изисквания към окомплектовка и опаковка

Изпълнителят трябва да осигури подходяща експортна опаковка на доставените стоки срещу повреда или разрушаване по време на транспортирането им до крайната точка и при съхранението им на склад. Опаковката трябва да отговаря на изискванията за температура и влажност. Разходите по отстраняване на повредите по стоките при транспортирането им са за сметка на Изпълнителя.

4.1.4. Технически изисквания към транспортирането

Изпълнителят е отговорен за натоварването, транспортирането и доставката на оборудването до мястото на доставка. 

4.1.5. Технически изисквания към обучение, монтаж и въвеждане в експлоатация

Неприложимо към предмета на доставката.
4.2. Изисквания към доставените стоки за опазване на околната среда и климата

Неприложимо за предмета на поръчката. 

4.3. Изисквания към доставяните стоки за осигуряване на здравословни и безопасни условия на труд

Неприложимо за предмета на поръчката. 

4.4. Гаранционен срок на доставените стоки и други гаранционни условия

Стоките да имат срок на годност не по-малко от 24 месеца, считано от датата на подписване от представители на двете страни на приемателен протокол, без забележки.

5. УСЛОВИЯ ЗА ИЗПЪЛНЕНИЕ НА ПОРЪЧКАТА

5.1. Срок, място и условия за доставка

- Срок за доставка – не повече от 60 календарни дни, считано от датата на писмено уведомление  от Възложителя към Изпълнителя за стартиране изпълнението на поръчката.

- Място на доставката - Централен склад на НЕК ЕАД, Предприятие “Водноелектрически централи”, гр. Пловдив, ул. Васил Левски № 244;

5.2. Контрол на доставка при получаването и

5.2.1. Подписване на двустранен приемо-предавателен протокол за извършена доставка, включително и документите по т. 4.1.1.10., без забележки, от представители на Възложителя и Изпълнителя.

5.2.2. Контрол на доставката ще се извърши в съответствие с  класификатор за входящ контрол.

Стоката ще бъде приета с подписване на приемателен протокол, след като се установи, че са спазени всички изисквания посочени в техническата спецификация.

5.3. Други изисквания

Неприложимо за предмета на поръчката. 

6. ПРИЛОЖЕНИЯ:

- Чертежи на петовата втулка;
- Химически състав на петовата втулка;

- Скица на триделния нагревател;

- Снимки на подобни нагреватели – 4 бр.
ВЕЦ „Сестримо“, ТС – Керамични нагреватели за монтаж/демонтаж на петова втулка.
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ВЕЦ „Сестримо“, ТС – Индукционна бобина за монтаж/демонтаж на петова втулка.
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