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ДО 

ВСИЧКИ ЗАИНТЕРЕСОВАНИ ЛИЦА

П О К А Н А

за избор на Изпълнител на обществена поръчка със стойност по чл. 20, ал. 4, т. 3 от ЗОП, чрез събиране на оферти с предмет: „Закупуване на материали за подмяна на всички стари повредени спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравлични вентили на ПАВЕЦ „Чаира“
УВАЖАЕМИ ГОСПОЖИ И ГОСПОДА, 

„Национална Електрическа Компания” ЕАД, Предприятие „Водноелектрически централи“ Ви отправя покана за избор на Изпълнител на обществена поръчка, чрез събиране на оферти.
I. Предмет на поръчката: „Закупуване на материали за подмяна на всички стари повредени спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравлични вентили на ПАВЕЦ „Чаира“, подробно описан в Техническата спецификация на Възложителя (Приложение № 1 към поканата).
ІІ. Правно основание: чл. 20, ал. 4, т. 3 от ЗОП.
ІІІ. Изисквания:

3.1. Поръчката ще се изпълни при спазване изискванията на Възложителя, посочени в Техническата спецификация (Приложения № 1 към поканата).
ІV. Възлагането на поръчката ще се извърши въз основа на критерий „най – ниска цена”.
V. Срокове:
Сроковете са съгласно посочените в Техническата спецификация (Приложение № 1 към поканата).
VІ. Документи, представяни от участника:

Варианти в офертата не се допускат.

6. Всеки участник в обществената поръчка представя следните документи:

6.1. Техническо предложение на участника (Приложение № 2 към поканата), в съответствие с Техническата спецификация на Възложителя с приложена Таблица на съответствието (Приложение № 2-1 към поканата);
6.2. Ценово предложение на участника, изготвено съгласно образеца на Възложителя (Приложение № 3 към поканата), с приложена ценова таблица към него (Приложение № 3-1 към поканата);
6.3. Административни сведения за участника по образец на Възложителя (Приложение № 4 към поканата);
Забележки:

· Предлаганата цена следва да бъде в лева, без ДДС;
· При несъответствие между цифровата и изписаната с думи цена, ще се вземе предвид изписаната с думи цена. 
· При установяване на аритметична грешка при изчисляването на предлаганите от участника цени, същият ще бъде предложен за отстраняване от участие.
· Навсякъде, където в техническата спецификация е посочен конкретен стандарт, спецификация, техническа оценка, техническо одобрение, технически еталон, конкретен модел, търговска марка, патент, източник, специфичен процес, тип, конкретен произход или производство да се счита добавено „или еквивалентно/и“.
· Начин на плащане - по банков път до 30 дни от датата на получаване на оригинална данъчна фактура, придружена с двустранен приемо-предавателен протокол за извършена доставка, без забележки.
· След извършване на класиране на избрания изпълнител се изпраща Възлагателно писмо.
· Възложителят отстранява от участие участник, за когото са налице основанията по чл. 55, ал. 1, т. 1 и т. 4 от ЗОП.
· Офертата трябва да бъде представена на български език в съответствие с чл.101, ал.6 от ЗОП.
· Ако участникът представя документи на чужд език, същите трябва да бъдат придружени с превод на български език.
VII. Подаване на оферти на хартиен носител:

1. Всеки участник оформя и подава своята оферта в запечатана непрозрачна опаковка с надпис: „ОФЕРТА ЗА УЧАСТИЕ В ОБЩЕСТВЕНА ПОРЪЧКА С ПРЕДМЕТ: …………………………………… върху която се посочват: адресът, определен за предаване на офертата, наименованието на поръчката, наименованието на участника, включително участниците в обединението (когато е приложимо), правно-организационната му форма, адрес за кореспонденция, телефон, лице за контакт, факс, електронен адрес.

Наименование на участника

Адрес за кореспонденция:

ул. ……….. № 

гр. ……….. – п.к.

лице за контакт:

тел: 

e-mail / факс:

ОФЕРТА ЗА УЧАСТИЕ В ОБЩЕСТВЕНА ПОРЪЧКА С ПРЕДМЕТ: „……………”

НЕК ЕАД П ВЕЦ
ул. „Васил Левски” № 244

гр. Пловдив - 4003

Офертата трябва да бъде подписана от лицето, представляващо участника или писмено упълномощено друго лице, като за същото задължително се прилага пълномощно.

2. Всички представени ксерокопия да се заверят с гриф „вярно с оригинала”, мокър печат и подпис.

3. Офертите се представят от участника или от писмено упълномощен от него представител – лично или чрез пощенска или друга куриерска услуга с препоръчана пратка с обратна разписка, всеки работен ден за Възложителя от 0830 до 1600 часа в деловодството на НЕК ЕАД, Предприятие ВЕЦ – гр. Пловдив, ул. „Васил Левски“ № 244.

4. Прогнозна и максимална стойност на поръчката:

Общата прогнозна стойност на поръчката е 600,00 лева (шестстотин лева), без ДДС.
Общата прогнозна стойност следва да се счита и за максимална.

Участник, направил предложение над максималната стойност, ще бъде предложен за отстраняване от участие. 

5. Не се приемат за участие оферти, които са представени след изтичане на крайния срок за получаване.
6. Краен срок за представяне на оферти – до 16:00 ч. на 26.02.2021 г. 
VIII. Офертата следва да е валидна 120 (сто и двадесет) календарни дни, считано от крайния срок за подаване на оферти. Срокът на валидност на офертата е времето, през което участникът е обвързан с условията на представената от него оферта.
IX. Лица за контакти: 

По документацията: Петър Тодоров – тел: 0886 848 054;

По техническите въпроси: Васил Василев – тел: 0885 350 772.
ПРИЛОЖЕНИЯ

Приложение № 1 – Техническа спецификация;

Приложение № 2 – Образец на Техническо предложение;
Приложение № 2-1 – Образец на Таблица на съответствието;
Приложение № 3 – Образец на Ценово предложение;
Приложение № 3-1 – Образец на Ценова таблица;
Приложение № 4 – Административни сведения за участника;
Приложение № 5 – Проект на Възлагателно писмо и Споразумение по качество, околна среда и здраве и безопасност при работа.
ГЕОРГИ БЕЛОВОДСКИ
Управител на НЕК ЕАД, Предприятие „Водноелектрически централи“
Пълномощник на ИД на НЕК ЕАД,

Упълномощен с пълномощно № П - 66/02.10.2019 г.
СЪГЛАСУВАЛИ:

Стоян Баташки
Главен инженер 

Георги Терзиев
Ръководител отдел „Ремонтен“
Тихомира Узунчева-Миткова 

Юрисконсулт
Изготвил:

Матилда Тянкова

Експерт, обществени поръчки 
ПРИЛОЖЕНИЕ № 1

ТЕХНИЧЕСКА СПЕЦИФИКАЦИЯ
ОТНОСНО: „Закупуване на материали за подмяна на всички стари повредени спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравлични вентили на ПАВЕЦ „Чаира“
1. ВЪВЕДЕНИЕ

ПАВЕЦ „Чаира“ е помпено-акумулираща водноелектрическа централа, обработваща водите на язовир „Белмекен“ и язовир „Чаира“. Централата е изградена в североизточния дял на Рила планина, на 16 км от с. Сестримо, община Белово. В централата са монтирани четири едностъпални обратими агрегата, всеки с мощност по 216 MW в генераторен и 197 MW в помпен режим. Като долен изравнител на централата е изграден язовир „Чаира”.

2. ОБХВАТ НА ОБЩЕСТВЕНАТА ПОРЪЧКА

Закупуване на материали за подмяна на всички стари повредени спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравлични вентили на ПАВЕЦ „Чаира“.

3. СЪЩЕСТВУВАЩО ПОЛОЖЕНИЕ

В процеса на рехабилитацията на П/Т на ХА-4 в ПАВЕЦ „Чаира“, при демонтаж на всички хидравлични вентили (20DG1, 20DG2-1, 20DG2-2, 20DA1, 20DA2, 20EA1, 20EA2, 20WL, 20WR, 20EAC) и ГРУСШ, РРУСШ е констатирано, че гарнитурите от демонтираните вентили са негодни за повторна употреба. За правилното функциониране на вентилите след монтажа им е необходимо закупуването на спирално навити метални гарнитури за високо налягане за всички вентили на П/Т на ХА-4. В тази връзка е необходимо закупуване на материали за подмяна на всички стари повредени спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравлични вентили на ПАВЕЦ „Чаира“.
4. ТЕХНИЧЕСКИ ИЗИСКВАНИЯ КЪМ ДОСТАВКАТА

4.1. Технически изисквания към доставените стоки, включително и качеството

4.1.1. Технически изисквания към стоките - параметрите посочени в таблицата са на база приложената скица:
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	№
	Артикул/ Стандарт
	Характеристики 
	мярка
	К-во

	1.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравличен вентил 20DG1
	 Гарнитури /JPI 600-10; ANSI 600lb, 250A/:

· Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

· Профил на гарнитурата – LG-13-IR;
· Работно налягане – 600 lb;
· Размер на уплътнението в цолове – 10" ;
· d1 = 260,4 mm;
· d2 = 274,6 mm;
· d3 = 317,5 mm;
· d4 = 400,0 mm;
· Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	бр.
	2

	2.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравличен вентил 20DG2-1
	Гарнитури /JPI 900-6; ANSI 900lb, 150A/:

· Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

· Профил на гарнитурата – LG-13-IR;
· Работно налягане – 900 lb;
· Размер на уплътнението в цолове – 6" ;
· d1 = 157,2 mm;
· d2 = 174,6 mm;
· d3 = 209,6 mm;
· d4 = 288,9 mm;
Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	бр.
	2

	3.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравличен вентил 20DG2-2
	Гарнитури /JPI 900-3; ANSI 900lb, 80A/:

· Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

· Профил на гарнитурата – LG-13-IR;
· Работно налягане – 900 lb;
· Размер на уплътнението в цолове – 3" ;
· d1 = 81,0 mm;
· d2 = 95,3 mm;
· d3 = 120,7 mm;
· d4 = 168,3 mm;
Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	бр.
	2

	4.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравличен вентил 20DA1
	Гарнитури /JPI 600-3; ANSI 600lb, 80A/:

· Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

· Профил на гарнитурата – LG-13-IR;
· Работно налягане – 600 lb;
· Размер на уплътнението в цолове – 3" ;
· d1 = 81,0 mm;
· d2 = 101,6 mm;
· d3 = 120,7 mm;
· d4 = 149, 2 mm;
Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	бр.
	2

	5.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравличен вентил 20DA2
	Гарнитури /JPI 600- 1 ½; ANSI 600lb, 40A/:

· Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

· Профил на гарнитурата – LG-13-IR;
· Работно налягане – 600 lb;
· Размер на уплътнението в цолове – 1 ½";
· d1 = 44,5 mm;
· d2 = 54,0 mm;
· d3 = 69,9 mm;
· d4 = 95,3 mm;
Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	бр.
	2

	6.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравличен вентил 20EA1
	Гарнитури /JPI 600-3; ANSI 600lb, 80A/:

· Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

· Профил на гарнитурата – LG-13-IR;
· Работно налягане – 600 lb;
· Размер на уплътнението в цолове – 3" ;
· d1 = 81,0 mm;
· d2 = 101,6 mm;
· d3 = 120,7 mm;
· d4 = 149, 2 mm;
Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	бр.
	2

	7.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравличен вентил 20EA2
	Гарнитури /JPI 600-3; ANSI 600lb, 80A/:

· Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

· Профил на гарнитурата – LG-13-IR;
· Работно налягане – 600 lb;
· Размер на уплътнението в цолове – 3" ;
· d1 = 81,0 mm;
· d2 = 101,6 mm;
· d3 = 120,7 mm;
· d4 = 149, 2 mm;
Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	бр.
	2

	8.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравличен вентил 20WL
	Гарнитури /JPI 900-3; ANSI 900lb, 80A/:

· Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

· Профил на гарнитурата – LG-13-IR;
· Работно налягане – 900 lb;
· Размер на уплътнението в цолове – 3" ;
· d1 = 81,0 mm;
· d2 = 95,3 mm;
· d3 = 120,7 mm;
· d4 = 168,3 mm;
Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	бр.
	2

	9.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравличен вентил 20EAC
	Гарнитури /JPI 1500 - ½; ANSI 1500lb, 15A/:

· Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

· Профил на гарнитурата – LG-13-IR;
· Работно налягане – 1500 lb;
· Размер на уплътнението в цолове – ½" ;
· d1 = 14,3 mm;
· d2 = 19,0 mm;
· d3 = 31,8 mm;
· d4 = 63,5 mm;
Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	бр.
	2

	10.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за главен разпределител за управление на сферичен шибър ГРУСШ
	Гарнитури /JPI 900-2; ANSI 900lb, 50A/:

· Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

· Профил на гарнитурата – LG-13-IR;
· Работно налягане – 900 lb;
· Размер на уплътнението в цолове – 2" ;
· d1 = 55,6 mm;
· d2 = 69,9 mm;
· d3 = 85,7 mm;
· d4 = 142,9 mm;
Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	бр.
	3

	11.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за разпределител за управление за работно уплътнение на сферичен шибър РРУСШ
	Гарнитури /JPI 900 - ¾; ANSI 900lb, 20A/:

· Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

· Профил на гарнитурата – LG-13-IR;
· Работно налягане – 900 lb;
· Размер на уплътнението в цолове – ¾" ;
· d1 = 20,6 mm;
· d2 = 25,4 mm;
· d3 = 39,7 mm;
· d4 = 69,9 mm;
Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	бр.
	4


4.1.2. Технически изисквания към маркировката

4.1.2.1. Документи съпровождащи доставката:

- Сертификати за качество.

- Декларация за съответствие.

- Декларация за произход.

4.1.3. Технически изисквания към окомплектовка и опаковка

4.1.3.1. Опаковките на стоките да бъдат в добър външен вид – без разкъсвания.

4.1.4. Технически изисквания към транспортирането

4.1.4.1. Всички материали предмет на тази доставка да са сигурно опаковани и укрепени, което да гарантира тяхната цялост при транспортирането.

4.1.5. Технически изисквания към обучение, монтаж и въвеждане в експлоатация.

Неприложимо за предмета на поръчката

4.2. Изисквания към доставените стоки за опазване на околната среда и климата

Неприложимо за предмета на поръчката

4.3. Изисквания към доставяните стоки за осигуряване на здравословни и безопасни условия на труд

Неприложимо за предмета на поръчката

4.4. Гаранционен срок на доставените стоки и други гаранционни условия

За доставените гарнитури – не по-малко от 12 /дванадесет/ месеца, считано от датата на подписване на приемо-предавателения протокол за извършена доставка без забележки.

5. УСЛОВИЯ ЗА ИЗПЪЛНЕНИЕ НА ПОРЪЧКАТА

5.1. Срок, място и условия за доставка

5.1.1. Организация на работата, етапност, срокове за изпълнение на работите и други изисквания: 

5.1.1.1. Срок за доставка на спирално навити метални гарнитури описани в таблицата – не повече от 7 (седем) работни дни, считано от датата на писмено уведомление от Възложителя към Изпълнителя за стартиране изпълнението на поръчката.

5.1.2. Място на доставката – Централен склад на НЕК ЕАД, Предприятие „Водноелектрически централи”, гр.  Пловдив, ул. “Васил Левски“ № 244.

5.2. Контрол на доставка при получаването и 

Извършването на доставката се удостоверява с двустранно подписан приемо-предавателен протокол без забележки от страна на Възложителя и Изпълнителя, след извършен входящ контрол.

5.3. Други изисквания

Неприложимо за предмета на поръчката

6. ПРИЛОЖЕНИЯ

Неприложимо за предмета на поръчката

ПРИЛОЖЕНИЕ № 2
(Образец)

ДО

НЕК ЕАД, Предприятие „Водноелектрически централи”

гр. Пловдив, ул. „Васил Левски” 244
ТЕХНИЧЕСКО ПРЕДЛОЖЕНИЕ 
От ………..............................................................…………………..…………………….........................
(наименование на участника),

представлявано от .............................................................................................................................................................
(трите имена на законния представител или писмено упълномощеното лице на участника)

в качеството си на .............................................................................................................................................................
         (посочва се длъжността на представителя на участника)

УВАЖАЕМИ ГОСПОЖИ И ГОСПОДА, 

След като се запознах(ме) с изискванията за избора на Изпълнител на обществена поръчка с предмет: „Закупуване на материали за подмяна на всички стари повредени спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравлични вентили на ПАВЕЦ „Чаира“
ЗАЯВЯВАМЕ:

1. Желая(ем) да участвам(е) в избора на Изпълнител на обществена поръчка с предмет: „Закупуване на материали за подмяна на всички стари повредени спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравлични вентили на ПАВЕЦ „Чаира“, като приемаме всички условия за нейното изпълнение.

2. Декларираме, че ще изпълним поръчката в съответствие с изискванията на Възложителя, посочени в Техническата спецификация (Приложение № 1 към поканата) и условията за участие, посочени в поканата.

3. Предлаганият от мен/нас срок за доставка е ……...……….. работни дни (не повече от 7 (седем) работни дни), считано от датата на получаване на възлагателно писмо от наша страна.
4. Предлаганият от мен/нас гаранционен срок за всяка гарнитура е ……………… месеца (не по-малко от 12 месеца), считано от датата на подписване на приемо-предавателения протокол за извършена доставка без забележки.
5. Приемам(е) изцяло предложения проект на възлагателното писмо (Приложение № 5 към поканата).

6. Тази оферта е със срок на валидност 120 (сто и двадесет) календарни дни, считано от крайния срок за получаване на оферти.
ПРИЛОЖЕНИЕ: Таблица на съответствието
Дата : …..........................2021 г.      
Подпис и печат:  ………………….……..                               


      /…………………….……………………/









      (име и длъжност) 

ПРИЛОЖЕНИЕ № 2-1 

(Образец)

ТАБЛИЦА НА СЪОТВЕТСТВИЕТО  
ОТНОСНО: „Закупуване на материали за подмяна на всички стари повредени спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравлични вентили на ПАВЕЦ „Чаира“
	№
	Артикул/ Технически характеристики
	Предложение на участника

	1.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравличен вентил 20DG1
	

	
	Гарнитури /JPI 600-10; ANSI 600lb, 250A/:

- Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

- Профил на гарнитурата – LG-13-IR;
- Работно налягане – 600 lb;
- Размер на уплътнението в цолове – 10" ;
- d1 = 260,4 mm;
- d2 = 274,6 mm;
- d3 = 317,5 mm;
- d4 = 400,0 mm;
Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	

	2.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравличен вентил 20DG2-1
	

	
	Гарнитури /JPI 900-6; ANSI 900lb, 150A/:

- Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

- Профил на гарнитурата – LG-13-IR;
- Работно налягане – 900 lb;
- Размер на уплътнението в цолове – 6" ;
- d1 = 157,2 mm;
- d2 = 174,6 mm;
- d3 = 209,6 mm;
- d4 = 288,9 mm;
Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	


	3.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравличен вентил 20DG2-2
	

	
	Гарнитури /JPI 900-3; ANSI 900lb, 80A/:

- Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

- Профил на гарнитурата – LG-13-IR;
- Работно налягане – 900 lb;
- Размер на уплътнението в цолове – 3" ;
- d1 = 81,0 mm;
- d2 = 95,3 mm;
- d3 = 120,7 mm;
- d4 = 168,3 mm;
Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	

	4.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравличен вентил 20DA1
	

	
	Гарнитури /JPI 600-3; ANSI 600lb, 80A/:

- Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

- Профил на гарнитурата – LG-13-IR;
- Работно налягане – 600 lb;
- Размер на уплътнението в цолове – 3" ;
- d1 = 81,0 mm;
- d2 = 101,6 mm;
- d3 = 120,7 mm;
- d4 = 149, 2 mm;
Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	

	5.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравличен вентил 20DA2
	

	
	Гарнитури /JPI 600- 1 ½; ANSI 600lb, 40A/:

- Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

- Профил на гарнитурата – LG-13-IR;
- Работно налягане – 600 lb;
- Размер на уплътнението в цолове – 1 ½";
- d1 = 44,5 mm;
- d2 = 54,0 mm;
- d3 = 69,9 mm;
- d4 = 95,3 mm;
Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	

	6.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравличен вентил 20EA1
	

	
	Гарнитури /JPI 600-3; ANSI 600lb, 80A/:

- Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

- Профил на гарнитурата – LG-13-IR;
- Работно налягане – 600 lb;

- Размер на уплътнението в цолове – 3" ;

- d1 = 81,0 mm;

- d2 = 101,6 mm;

- d3 = 120,7 mm;

- d4 = 149, 2 mm;

Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	

	7.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравличен вентил 20EA2
	

	
	Гарнитури /JPI 600-3; ANSI 600lb, 80A/:

- Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

- Профил на гарнитурата – LG-13-IR;

- Работно налягане – 600 lb;

- Размер на уплътнението в цолове – 3" ;

- d1 = 81,0 mm;

- d2 = 101,6 mm;

- d3 = 120,7 mm;

- d4 = 149, 2 mm;

Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	

	8.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравличен вентил 20WL
	

	
	Гарнитури /JPI 900-3; ANSI 900lb, 80A/:

- Стандарт на фланците – ANSI B16.5;
- Профил на гарнитурата – LG-13-IR;

- Работно налягане – 900 lb;

- Размер на уплътнението в цолове – 3" ;

- d1 = 81,0 mm;

- d2 = 95,3 mm;

- d3 = 120,7 mm;

- d4 = 168,3 mm;

Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	

	9.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравличен вентил 20EAC
	

	
	Гарнитури /JPI 1500 - ½; ANSI 1500lb, 15A/:

- Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

- Профил на гарнитурата – LG-13-IR;

- Работно налягане – 1500 lb;

- Размер на уплътнението в цолове – ½" ;

- d1 = 14,3 mm;

- d2 = 19,0 mm;

- d3 = 31,8 mm;

- d4 = 63,5 mm;

Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	

	10.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за главен разпределител за управление на сферичен шибър ГРУСШ
	

	
	Гарнитури /JPI 900-2; ANSI 900lb, 50A/:

- Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

- Профил на гарнитурата – LG-13-IR;

- Работно налягане – 900 lb;

- Размер на уплътнението в цолове – 2" ;

- d1 = 55,6 mm;

- d2 = 69,9 mm;

- d3 = 85,7 mm;

- d4 = 142,9 mm;

Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	

	11.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за разпределител за управление за работно уплътнение на сферичен шибър РРУСШ
	

	
	Гарнитури /JPI 900 - ¾; ANSI 900lb, 20A/:

- Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

- Профил на гарнитурата – LG-13-IR;

- Работно налягане – 900 lb;

- Размер на уплътнението в цолове – ¾" ;

- d1 = 20,6 mm;
- d2 = 25,4 mm;

- d3 = 39,7 mm;

- d4 = 69,9 mm;

Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	


Забележки:

Колона „Предложение на участника” се попълва от участника, като посочва предложения за всяко едно от изискванията на Възложителя. В случай на празно/непопълнено поле или непосочване на предложение с технически характеристики, по даден технически параметър, изискуем от Възложителя, участникът ще бъде предложен за отстраняване от участие.

Навсякъде, където в изискванията от техническата спецификация е посочен конкретен стандарт, спецификация, техническа оценка, техническо одобрение, технически еталон, конкретен модел, търговска марка, патент, източник, специфичен процес, тип, конкретен произход или производство да се счита добавено „или еквивалентно/и“.
Дата : .......................2021 г.      
                               Подпис и печат:  ………………….……..                               


                                                    /…………………….……………………/










                                                  (име и длъжност) 

ПРИЛОЖЕНИЕ № 3











 (Образец)

ДО

НЕК ЕАД, Предприятие „Водноелектрически централи”

гр. Пловдив, ул. „Васил Левски” 244

ЦЕНОВО ПРЕДЛОЖЕНИЕ

от 

………………………………….......................................................................................................…….

(наименование на участника),
представлявано от ………………..……………………………………………………………………………………..…………...
(трите имена на законния представител или писмено упълномощеното лице на участника),
в качеството си на ..............................................................................................................................................................

(посочва се длъжността на представителя на участника)

УВАЖАЕМИ ГОСПОЖИ И ГОСПОДА, 
След като се запознахме с изискванията за избор на Изпълнител на обществена поръчка с предмет: „Закупуване на материали за подмяна на всички стари повредени спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравлични вентили на ПАВЕЦ „Чаира“
Заявявам/е следното:

1. Предлагам/е да изпълним поръчка с предмет: „Закупуване на материали за подмяна на всички стари повредени спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравлични вентили на ПАВЕЦ „Чаира“, за общата сума в размер на ……………..… лева 
(.........................................................................................................................................), без ДДС. 
словом
2. Така предложената обща сума е формирана на база единични цени, посочени в ценовата таблица (Приложение № 3-1 към поканата) и включва всички разходи за изпълнение на поръчката, включително и транспортните, като същата не подлежи на увеличение.
3. Ценовото предложение е със срок на валидност 120 (сто и двадесет) календарни дни от крайния срок за получаване на оферти.

ПРИЛОЖЕНИЕ: Ценова таблица.
Дата : .........................2021 г.

                   Подпис и печат :………………………..

                                                                                            /…………………………………………/










     (име и длъжност)

ПРИЛОЖЕНИЕ № 3-1

 (Образец)
Ценова таблица

ОТНОСНО: „Закупуване на материали за подмяна на всички стари повредени спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравлични вентили на ПАВЕЦ „Чаира“
	№
	Артикул/ Стандарт
	Характеристики
	Мярка
	К-во
	Ед. сума, в лв., без ДДС
	Обща сума в лв., без ДДС

	1.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравличен вентил 20DG1
	 Гарнитури /JPI 600-10; ANSI 600lb, 250A/:

· Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

· Профил на гарнитурата – LG-13-IR;
· Работно налягане – 600 lb;
· Размер на уплътнението в цолове – 10" ;
· d1 = 260,4 mm;
· d2 = 274,6 mm;
· d3 = 317,5 mm;
· d4 = 400,0 mm;
Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	бр.
	2
	
	

	2.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравличен вентил 20DG2-1
	Гарнитури /JPI 900-6; ANSI 900lb, 150A/:

· Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

· Профил на гарнитурата – LG-13-IR;
· Работно налягане – 900 lb;
· Размер на уплътнението в цолове – 6" ;
· d1 = 157,2 mm;
· d2 = 174,6 mm;
· d3 = 209,6 mm;
· d4 = 288,9 mm;
Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	бр.
	2
	
	

	3.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравличен вентил 20DG2-2
	Гарнитури /JPI 900-3; ANSI 900lb, 80A/:

· Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

· Профил на гарнитурата – LG-13-IR;
· Работно налягане – 900 lb;
· Размер на уплътнението в цолове – 3" ;
· d1 = 81,0 mm;
· d2 = 95,3 mm;
· d3 = 120,7 mm;
· d4 = 168,3 mm;
Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	бр.
	2
	
	

	4.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравличен вентил 20DA1
	Гарнитури /JPI 600-3; ANSI 600lb, 80A/:

· Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

· Профил на гарнитурата – LG-13-IR;
· Работно налягане – 600 lb;
· Размер на уплътнението в цолове – 3" ;
· d1 = 81,0 mm;
· d2 = 101,6 mm;
· d3 = 120,7 mm;
· d4 = 149, 2 mm;
Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	бр.
	2
	
	

	5.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравличен вентил 20DA2
	Гарнитури /JPI 600- 1 ½; ANSI 600lb, 40A/:

· Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

· Профил на гарнитурата – LG-13-IR;
· Работно налягане – 600 lb;
· Размер на уплътнението в цолове – 1 ½";
· d1 = 44,5 mm;
· d2 = 54,0 mm;
· d3 = 69,9 mm;
· d4 = 95,3 mm;
Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	бр.
	2
	
	

	6.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравличен вентил 20EA1
	Гарнитури /JPI 600-3; ANSI 600lb, 80A/:

· Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

· Профил на гарнитурата – LG-13-IR;
· Работно налягане – 600 lb;
· Размер на уплътнението в цолове – 3" ;
· d1 = 81,0 mm;
· d2 = 101,6 mm;
· d3 = 120,7 mm;
· d4 = 149, 2 mm;
Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	бр.
	2
	
	

	7.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравличен вентил 20EA2
	Гарнитури /JPI 600-3; ANSI 600lb, 80A/:

· Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

· Профил на гарнитурата – LG-13-IR;
· Работно налягане – 600 lb;
· Размер на уплътнението в цолове – 3" ;
· d1 = 81,0 mm;
· d2 = 101,6 mm;
· d3 = 120,7 mm;
· d4 = 149, 2 mm;
Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	бр.
	2
	
	

	8.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравличен вентил 20WL
	Гарнитури /JPI 900-3; ANSI 900lb, 80A/:

· Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

· Профил на гарнитурата – LG-13-IR;
· Работно налягане – 900 lb;
· Размер на уплътнението в цолове – 3" ;
· d1 = 81,0 mm;
· d2 = 95,3 mm;
· d3 = 120,7 mm;
· d4 = 168,3 mm;
Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	бр.
	2
	
	

	9.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравличен вентил 20EAC
	Гарнитури /JPI 1500 - ½; ANSI 1500lb, 15A/:

· Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

· Профил на гарнитурата – LG-13-IR;
· Работно налягане – 1500 lb;
· Размер на уплътнението в цолове – ½" ;
· d1 = 14,3 mm;
· d2 = 19,0 mm;
· d3 = 31,8 mm;
· d4 = 63,5 mm;
Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	бр.
	2
	
	

	10.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за главен разпределител за управление на сферичен шибър ГРУСШ
	Гарнитури /JPI 900-2; ANSI 900lb, 50A/:

· Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

· Профил на гарнитурата – LG-13-IR;
· Работно налягане – 900 lb;
· Размер на уплътнението в цолове – 2" ;
· d1 = 55,6 mm;
· d2 = 69,9 mm;
· d3 = 85,7 mm;
· d4 = 142,9 mm;
Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	бр.
	3
	
	

	11.
	Спирално навити метални гарнитури за високо налягане за разпределител за управление за работно уплътнение на сферичен шибър РРУСШ
	Гарнитури /JPI 900 - ¾; ANSI 900lb, 20A/:

· Стандарт на фланците – ANSI B16.5;

· Профил на гарнитурата – LG-13-IR;
· Работно налягане – 900 lb;
· Размер на уплътнението в цолове – ¾" ;
· d1 = 20,6 mm;
· d2 = 25,4 mm;
· d3 = 39,7 mm;
· d4 = 69,9 mm;
Уплътнителен участък – навита алуминиева лента и тефлонова вложка;
	бр.
	4
	
	

	ОБЩА СУМА В ЛВ., БЕЗ ДДС
	


(……………………………….……….……….……………..……….……………………...……), без ДДС

или изписана словом обща сума

Забележка: Сумите в таблицата следва да бъдат закръглени до втория знак след десетичната запетая.

Дата : ....................2021 г.

                                                                                                    Подпис и печат :  ……………………….


                                                                                                                /………………………….…………………/









                                                                                                          (име и длъжност)

ПРИЛОЖЕНИЕ № 4
 (Образец)

АДМИНИСТРАТИВНИ СВЕДЕНИЯ ЗА УЧАСТНИКА

1. Наименование на участника: 
.............................................................................................................................................................
2. Седалище по регистрация:

.............................................................................................................................................................
3. Точен адрес за кореспонденция
.............................................................................................................................................................
4. Лице за контакти: 

.............................................................................................................................................................
Телефонен номер
.............................................................................................................................................................
Факс номер
.............................................................................................................................................................
Електронен адрес
.............................................................................................................................................................
Интернет адрес
.............................................................................................................................................................
Правен статус

.............................................................................................................................................................

(посочете търговското дружество или обединения или друга правна форма, дата на учредяване или номера и датата на вписване и къде)

ИН по ЗДДС № и държава на данъчна регистрация на държава на данъчната декларация

.............................................................................................................................................................

ИН/ЕИК: ……………………………………………………………………………………………………………

5. Банкови реквизити
Банка ……………………………………………………………………………………………………….………
IBAN ………………………………………………………………………………………………………..……….
BIC …………………………………………………………………………………………………………………..
Предмет на поръчката: ……………………………………………………………………………………………………………………..………………………………………………………..……………………………………………………
Дата : .................................. г. 

Подпис и печат : .................................... 
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ПРИЛОЖЕНИЕ № 5

ПРОЕКТ

ДО 


Г-ЖА/ Г-Н …………………..

УПРАВИТЕЛ НА

……………………

гр. …….. – п.к.

ул. …….. №

тел: 

e-mail:

Възлагателно писмо за поръчка с предмет: 

„Закупуване на материали за подмяна на всички стари повредени спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравлични вентили на ПАВЕЦ „Чаира“
УВАЖАЕМА/И Г-ЖО/ Г-Н …………………….,

Във връзка с наша покана с ИзК. № ........................ и Вашa офертa с наш ВхК. № ……………..., правим поръчка с предмет: „Закупуване на материали за подмяна на всички стари повредени спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравлични вентили на ПАВЕЦ „Чаира“, в съответствие с условията на настоящото възлагателно писмо и приложенията неразделна част от него.
1. Стойността на настоящата поръчка е в размер на …………. лева (словом), без ДДС.

2. Плащането по настоящата поръчка ще се извърши по банков път до 30 дни от датата на получаване на оригинална данъчна фактура, придружена с двустранен приемо-предавателен протокол за извършена доставка, без забележки.

2.1. Данни за фактуриране: 

НЕК ЕАД, Предприятие „Водноелектрически централи”

4003 Пловдив, ул. „Васил Левски” № 244 

ЕИК по БУЛСТАТ: 0006493480425, Ид. № по ДДС: BG 000649348

„Уникредит Булбанк” АД, IBAN: BG 69UNCR70001522754880, BIC: UNCRBGSF

МОЛ: ГЕОРГИ БЕЛОВОДСКИ
3. Срокове: 
3.1. Срокът за изпълнение на доставката е ……..…… (словом) работни дни, считано от датата на получаване на настоящото възлагателно писмо от Ваша страна.

3.2. Гаранционният срок за всяка гарнитура е ……………… месеца, считано от датата на подписване на приемо-предавателения протокол за извършена доставка без забележки.
4. Място за извършване на доставката – гр. Пловдив, ул. „Васил Левски“ № 244, Централен склад на Предприятие „Водноелектрически централи“.

5. Отговорно лице по изпълнение на възлагателното писмо за Възложителя – …………….……

Денят и часът на доставката да се съгласуват предварително с отговорното лице.
6. При възникване на обективни/субективни обстоятелства, водещи до забава, неизпълнение на поръчката, Изпълнителят следва да уведоми Възложителя в най – кратък срок от появата на обстоятелствата.

7. Документи, придружаващи доставката:

- Сертификати за качество.

- Декларация за съответствие.

- Декларация за произход.
8. В случай че при приемане на доставката на стоките се установи, че същите не съответстват на изискванията в Техническата спецификация на Възложителя и Техническото предложение на Изпълнителя, несъответствията се описват в констативен протокол и стоките се връщат на Изпълнителя за негова сметка, като за времето до отстраняване на несъответствията, извън срока по т.3.1. от настоящото писмо, се начисляват неустойки по т. 10 от същото.

9. Подписването на приемо-предавателен протокол по т.2 от настоящото възлагателно писмо без забележки има силата на приемане на доставката от страна на Възложителя, освен в случаите на скрити несъответствия, които не могат да бъдат установени при обикновения преглед към момента на доставката, и които са се проявили в рамките на гаранционния срок. Приемането на доставката няма отношение към установените впоследствие в гаранционния срок несъответствия, които изпълнителят е длъжен да отстрани за своя сметка, в съответствие с гаранционните условия.

10. При забавено изпълнение на което и да е задължение от страна на Изпълнителя, същият дължи на Възложителя неустойка в размер на 0,5 % от стойността на дължимите стоки за всеки ден закъснение, но не повече от 8 % от нея.

11. При изпълнението на поръчката Изпълнителят е длъжен да спазва всички приложими правила и изисквания, свързани с опазване на околната среда, социалното и трудовото право, приложими колективни споразумения и/или разпоредби на международното екологично, социално и трудово право съгласно приложение № 10 към чл. 115 на ЗОП.

12. Моля в срок до 3 (три) работни дни след получаването на настоящото Възлагателно писмо и приложенията към него да подпишете и изпратите обратно единия екземпляр на Споразумение по качество, околна среда и здраве и безопасност при работа.
ПРИЛОЖЕНИЯ:

1. Техническа спецификация на Възложителя – 1 екз.;

2. Копие на техническо предложение на Изпълнителя, с приложена към него таблица на съответствието – 1 екз.;

3. Копие на Ценово предложение на Изпълнителя, с приложена ценова таблица – 1 екз.;
4. Споразумение по качество, околна среда и здраве и безопасна работа – 1 екз.
ГЕОРГИ БЕЛОВОДСКИ
Управител на Предприятие „Водноелектрически централи“,

Пълномощник на ИД на НЕК ЕАД,

Упълномощен с пълномощно № П - 66/02.10.2019 г.
СПОРАЗУМЕНИЕ
по качество, околна среда и здраве и безопасност при работа

Днес, ................ 2021год., в гр. Пловдив между:

„Национална електрическа компания“ /НЕК/ ЕАД, търговско дружество със седалище и адрес на управление гр. София, ул .„Триадица“ № 8, регистрирано в Търговския регистър на Агенция по вписванията към Министерство на правосъдието с ЕИК 000649348, чрез Георги Беловодски, Управител на Предприятие „Водноелектрически централи“, с ЕИК 0006493480425 и адрес на управление: гр. Пловдив 4003. р-н „Северен“, ул. „В. Левски“ № 244, съгласно чл.4, ал.5 от Правилата за възлагане на обществени поръчки в НЕК ЕАД, наричано по-нататък в договора „Възложител“, от една страна, от една страна, 

и ………………………, вписано в Търговския регистър на Агенция по вписванията към Министерство на правосъдието с ЕИК ………………………, гр. ……….., ул. „…………………..“, № … , представлявано ………………., в качеството му на ………….., наричано по-нататък „Изпълнител“ от друга страна, се сключи настоящото споразумение за задълженията на страните и координиране  на мерките за осигуряване на качество, опазване на околната среда и здраве и безопасност при работа при изпълнение на поръчка с предмет: „Закупуване на материали за подмяна на всички стари повредени спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравлични вентили на ПАВЕЦ „Чаира“, което е неразделна част от Възлагателното писмо.

І. ОБЩИ ПОЛОЖЕНИЯ

Чл. 1. С настоящото споразумение се определят изискванията и задълженията, които страните приемат да изпълняват относно качеството, опазването на околната среда, и осигуряването на безопасни и здравословни условия на труд на работещите, наети от Изпълнителя, както и живота и здравето на други лица, които се намират в района на извършваната от тях дейност на площадките на Възложителя.

Чл. 2. Изпълнителят по Възлагателното писмо за изпълнение на поръчката е външна фирма по смисъла на Правилниците за безопасност и здраве при работа, а нейният ръководител е работодател за съответния външен, по отношение на Възложителя, персонал.

Чл. 3. Възложителят, чрез своите служители има право да извършва входящ контрол на доставените стоки и материали в деня на доставката им.

ІІ. УПРАВЛЕНИЕ НА КАЧЕСТВОТО

Чл. 4. Изпълнителят своевременно представя на Възложителя необходимите документи - Декларации за произход и съответствие, Сертификати за качество, Инструкции за монтаж и експлоатация за извършване на дейности по Възлагателното писмо и изготвя отчетните документи за извършените работи по образец на Възложителя.

ІІІ. БЕЗОПАСНИ И ЗДРАВОСЛОВНИ УСЛОВИЯ НА ТРУД 

Чл. 5. Възложителят има право да отстрани служители на Изпълнителя, които са употребили алкохол или други упойващи вещества, или които с действията и/или бездействията си застрашават своята и на останалите работещи безопасност или заплашват по друг начин сигурността и околната среда.

ІV. ОПАЗВАНЕ НА ОКОЛНАТА СРЕДА

Чл. 6. При извършване на дейностите по изпълнението на поръчката, Изпълнителят е длъжен да спазва разпоредбите на законовите и нормативните актове, действащи в Република България, относно опазването на околната среда и произтичащите от тях задължения за него. 

V. ПРИНУДИТЕЛНИ МЕРКИ И САНКЦИИ

Чл. 7. Длъжностните лица, упълномощени от Възложителя, при констатиране на нарушенията по осигуряване на качество, правилата по безопасността на труда и задълженията по опазване на околната среда от страна на персонала на Изпълнителя са задължени:

- да дават веднага устни разпореждания или писмени указания за отстраняване на нарушенията;

- да отстраняват отделни служители на Изпълнителя, както и да спират работата, ако извършените нарушения налагат това;

- да дават на Изпълнителя писмени предложения – изисквания  за налагане на санкции на лица извършили нарушения.

Чл. 8. Загубите, причинени от влошаване качеството и удължаване сроковете на извършваните работи, поради отстраняване на отделни лица от персонала на Изпълнителя или спиране работата на Изпълнителя, за допуснати нарушения на изискванията на правилниците и инструкциите по безопасността на труда, са за сметка на Изпълнителя.

Чл. 9. В случаите на нанасяне на щети върху околната среда по вина на Изпълнителя, същият възстановява разходите, направени от Възложителя, във връзка с наложени санкции от контролните органи.
Настоящото споразумение се състави в два еднообразни екземпляра и представлява неразделна част от Възлагателно писмо №…………………………….…../…………………2021 г.

ЗА ВЪЗЛОЖИТЕЛЯ:





ЗА ИЗПЪЛНИТЕЛЯ:


Покана: Закупуване на материали за подмяна на всички стари повредени спирално навити метални гарнитури за високо налягане за хидравлични вентили на ПАВЕЦ „Чаира“
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